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HELSVETSADE PLATTVARMEVAXLARE DOC. SWE040412

BRUKS-OCH SERVICE ANVISNINGAR FOR RAUCELL PLATTVARMEVAXLARE

RAUCELL Plattvarmevéxlare ar nyaste varmevaxlarteknologi.

Varmevaxlarna ar tillverkade av alla delar med svetsmetoden av samma materialer (vanligen AISI 316L;
primara och sekundara kretsar samt ytorna) som plattorna. Konstruktionen har inte nagra I6ddningar, tatningar
eller manglade delar. Samt mellan plattytorna finns inga fastpunkter.

Materialmarkeringen och de tilldtna vardena foér anvandningen, tryck och temperatur, ar markerade pa and-
delen av varmevaxlaren.

Alla varmevaxlarenheter testas i samband med fabrikationen med hjalp av helium fér bade inre och yttre lacka.

Korrosiohallfasthet av varmevaxlarna motsvarar ndrmast korrosionhallfasthet av basmaterialet.
Svara forhallanden och inte forordade ar:

* Varmning av obehandlade bruksvatten over 100 C° (material AISI316L) da korrosionen férursakad av
klorider 6kas. Automatiken och andra komponenter i systemet bor tjanstgora sa, att den namda
situationen inte heller kan férekomma under av det normala avvikande forhallanden t.ex. under service
eller reparationen av systemet.

* Kokning av orent vattnet eller nagon annan oren material innanfér varmevaxlaren. Detta lage kan
forekomma pa grund av for 1&g trycknivan. Obs. ocksa service och reparation lagen. Innanfér
varmevaxlaren samlas hard kalk eller andra samlingar under vilka kloridkorrosionen kan férekomma.

» Skadlig, 6kad effekt i samband med kloridkorrosionen har kraftiga tryckstotar (vattenslag), som kan
uppsta genom snabb 6ppning eller stdngning av ventiler. Man borde anvanda uppskjutade
ventilkomponenter.

«  Oppning och stangning av ventiler skulle handa s3, att tidvis forekommande éverhettning ursakad av
t.ex. varmekallan anga innanfér varmevaxlaren kan undkommas. Ofta av hjalp ar kontinuerlig fldde.
Angventilens storlek och maksimal genomfléde borde ocks& motsvara hégsta anvénda effekten.

* Frysning av vatten (eller upprepande frysning) innanfér varmevaxlaren, som kan férursaka inre revan.

RENGORING

Rengdring av varmevaxlaren utférs genom spolning, CIP-tvattning med olika tvattmedel eller tvattidsningar
eller genom betning.

| varmevaxlaren finns jdmna, vagformiga plattytor (utan fastpunkter), vilka har lite bojelse att samla smuts och
humus i fléde och har god sjalvreningsférmaga.

Tvattmedel innehallande klor borde inte anvandas.

For att avlagsna humus-samlingar racker vanligen spolning till. Vid behov kan man ocksa anvanda lutvatten. |
varmevaxlaren finns extra spoluttag, vilka kan utnyttjas.

Vid uppvarmning av obehanlade brukvatten eller tvattidsningar med anga eller hetvatten ar det nyttigt att
reng0ra vattenkretsen eller tvattkretsen da och da darfér, att stoppningar mellan plattytor kan férursaka
Overvarme och korrosion fratning.

Vid behov av specillt effektiv rengdring f.ex. gallande kalksamlingar eller annat skél som hygieni kan
varmevaxlaren betas med kvavesyralésningen av halten 10 - 20 %.

Betningen kan ske genom, att satta hela varnevaxlaten till betningslésningen eller genom, att fylla krelsen i
fraga med betningslésningen. Temperaturen kan vara 20 - 30 C° och halltiden u. 45min. | fall av fullt kalkstop
kan halltiden vara 3 - 4 timmar.

OBS! Speciell varsamhet vid behandling av kvavesyran. Speciellt skvatt bor aktas, for syran reagerar med
smuts och formar gas.
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